SADAN LAVES SLANGER MED BESTEMT LANGDE
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Ved bestilling af slanger opgives normalt malet fra konus til konus, eller hvor koblingen er en bgjning
eller vinkel, til centerlinjen i bgjningens pakflade. Alternativt kan man opgive afskaret slangelaengde.
Oplyser man kun leengdemalet uden at navne andet, vil le&engden blive opfattet som veerende fra konus til

konus!

Slangelengde (konus til konus) ‘
«— C, 3 Afskaret slangeleengde |
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Nar slangeleengden bestemmes, s@grg da for at sikre tilstraekkelig leengde til at forhindre belastninger pa slangen ved koblingens bagkant.
Pa tegningen herunder udvirker afstanden B, at slangen har et stykke bag koblingen til ,at arbejde p&", s& bgjningsspaendinger ved

koblingskappen undgés. T markerer bevaegelsens laengde.

A angiver den mindste bgjningsdiameter som slangen bgr bgjes (2xminimums bgjningsradius).

OBS'!

1] Dimension A mé ikke vaere mindre end to gange slangens minimums
bgjningsradius.

2] Dimension B, minimum fri lsengde ved hver kobling, mé& ikke — nar
man tager bevaegelaengden i betragtning — veere mindre end to gange

HydraSpecma A/S - Baekgardsvej 36 - 6900 Skjern - 97 350599
hsdk@hydraspecma.com - www.hydraspecma.com

Slange s udve (1ige diameter.



Ved bestilling af slanger med to bgjninger opgives hvor mange grader koblingerne er
forskudt i forhold til hinanden.

Vinklen opgives fra centerlinjen pa den kobling som er laengst veek og som er placeret
vertikalt, til centerlinjen pa den kobling der er naermest.

Den naermeste kobling drejes med uret for at finde vinklen!

TIPS TIL SLANGEMONTERING

Korrekt slangemontage er vigtig for tilfredsstillende ydelse. I tilfaelde af overskydende slange (slangen afskaret
for lang) vil indtrykket af montagen veere utilfredsstillende og medfgre ungdvendige ekstraomkostninger.
Hvis slangen er for kort til at tillade tilstraekkelig fleksibilitet og eendringer i la&engder som fglge af ekspansion
eller sammentraekninger, vil det medfgre reduceret levetid for slangen. De fgplgende tegninger viser korrekt
slangemontage der medfgrer maksimum ydelse og omkostningsbegraensninger. Overvej disse eksempler,
nar slangeleengden til en given montage bestemmes.

| tilfeelde af en lige montage, tillad da tilstraekkelig laengde til at give
slangen mulighed for at aendre laengde, som det vil ske, nér trykket

FORKERT pafgres slangen.

KORREKT

Modvirk vridning af slangen i dens tveerretning ved at eendre slangens
montage, bliver vridning til bgjning.

KORREKT
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FORKERT KORREKT

Fgr slangen direkte ved at anvende 45° og/eller 90° nipler og fittings.
Undga overskydende slangeleengder.

FORKERT

KORREKT

Né&r bgjningsradius er under det tilladte minimum, anvend da en
vinkelnippel for at undgé skarpe bgjninger af slangen.

FORKERT
KORREKT

Brug korrekt vinkelnippel for at undga skarpe vridninger eller bgjninger
af slangen.

FORKERT

KORREKT

Hgje omgivelsestemperaturer forkorter slangers levetid. Sgrg for at
holde slangerne vaek fra varme maskindele.
Er dette ikke muligt, skal slangen isoleres.
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| KORREKT

Tilstreekkelig slangeleengde er ngdvendig for at fordele pavirkninger fra
beveaegelige dele og undgd mekanisk slid.
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Veer sikker pd at slangen ikke vrides ved montage. Pafgres tryk pd en
vredet slange, kan det resultere i slangefejl eller at omlgbere lgsnes.

Nér slangen pafgres hydrauliktryk, sendrer den laeengde. Undlad
derfor at fastggre den med slange- eller rgrholdere ved bgjninger, sa
bgjningerne skal optage leengdeaendringerne.

Undlad ligeledes at fastggre lavtryks og hgjtryksslanger sammen.

FORKERT KORREKT

Bgjninger og nipler bgr anvendes for at aflaste evt. pavirkninger pa
slangen og for at give paenere installation, som igen er lettere at
inspicere og vedligeholde.

FORKERT KORREKT

Monter slangerne sa gnidninger og slid undgas. Ofte er slange- eller
rgrholdere n@dvendige ved lange slangefgringer for at holde disse vaek
fra bevaegelige dele. Brug slange- eller rgrholdere af korrekt stgrrelse.
En for stor slange- eller rgrholder tillader at slangen kan bevaege sig
inden i denne og medfgrer mekanisk slid pa slangens yderside.

FORKERT KORREKT

Undga kavitation (sammensugning) og flowbegraensning ved at holde
bgjningsradierne sé store som muligt. Overhold slangernes minimums
bgjningsradier som angivet i slangespecifikationerne.
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