Tryktabsnomogram 2020

Diagram til beregning af rgrledninger

Eksempel: Givet: Q=60 I/min.
Valgt strgmningshastighed: v = 0,8 m/sek.
Mal:  Kraevet indvendig diameter pa rgret

Man forbinder sgjlen i ferste og sidste raekke og afleeser resultatet pd den midterste, hvilket giver 40 mm indvendig diameter
eller 12,5 cm?
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